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生産設備の電力監視をスマート に

vol. 67

＊1．  2025年7月現在、 当社調べ。 Ethernet/IPTM対応タ イ プ、 400V計測の場合。
＊2． 単相3線式または三相3線式のどちら かを 使用可能。 ＊3． 単相3線式から 分岐し た単相2線式の計測。
注(＊2＊3)．  回路毎にCT容量（ 5A、 50A、 100A、 200A、 400A、 600A） を選べます。

生産設備のエネルギー使用状況を計測でき る電力量モニタ

制御盤内のわずかなスペースにも 収まり 、 簡単な設定で導入でき る電力量モニタ が登場。

Ethernet対応により 、 既存装置にも 後付けし やすく 、 設備単位やラ イ ン単位の電力監視が可能になり まし た。

無駄な電力の「 見える化」 により 、 省エネ対策や設備管理の効率化に貢献し ます。

変換機不要で配線の手間も 削減

KM-PM

PLC

ユーザー様ツール

RS485/Ethernet変換機

Ethernet通信対応で接続性向上 多回路計測で配線・ 機器の最小化が可能

1回路あたり の計測コ スト も 削減

単相2線式

単相3線式/三相3線式

単相3線と 単相2線の組み合わせ

4回路

2回路

3回路

生産技術 省スペース・ 省エネ

NEW

省エネ支援機器

電力監視シリ ーズ KM-PM

＊2

＊3

詳し い情報はこ ちら

KM-PM

業界最薄！狭い隙間にも スッ ポリ 入る
＊1

38ｍｍ

Ethernet通信 グローバル対応

・ 安全規格取得

・ 400V系対応

不要



2025年11月現在
2025

SASP-177A

電力計測に知見がなく ても 簡単に設定でき る

配線時の電圧相線の間違いや、 電力量モニタ の設定忘れ・ 設定ミ スによっ て、 正し いデータ を取得でき ず後戻り 工数が発生する

ケースがあり ます。 KM-PMなら 、 直感的でわかり やすいUI設計により 作業ミ スを減ら し 、 効率的で無駄のないスマート な運用を

可能にし ます。

電圧を配線すると と き に

相線を間違えてし まう

マニュ アルがわかり にく く

設定忘れや設定違いが起き る

正常にデータ が上がっ てき て

おら ず原因究明に工数がかかる

配線 設定 データ 確認

After

Before

選択肢から 選ぶだけ 現状の計測値を把握

ミ ス発生をお知ら せ ログも 把握でき る

機器の誤配線・ 誤設定による後戻り 工数発生

後戻り 工数を 低減する導線を構築

詳し く は動画で

配線から 設定、

ト ラ ブル対応までを解説！

KM-PM スタ ート アッ プガイ ド

・ わかり やすい配線サポート

・ サポート ツール簡単セッ ト アッ プ

・ アラ ーム発生時の対応手順例

・ 簡単ロギング

・ EtherNet/IP はODVAの商標です。
・ Mod busは、 Schneid er Electric USA Inc.の登録商標です。
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